




 
Editora chefe  

Profª Drª Antonella Carvalho de Oliveira 

Editora executiva  

Natalia Oliveira 

Assistente editorial 

Flávia Roberta Barão 

Bibliotecária 

Janaina Ramos 

Projeto gráfico 

Bruno Oliveira 

Camila Alves de Cremo 

Daphynny Pamplona 

Luiza Alves Batista 

Natália Sandrini de Azevedo 

Imagens da capa 

iStock 

Edição de arte  

Luiza Alves Batista 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2022 by Atena Editora 

Copyright © Atena Editora 

Copyright do texto © 2022 Os autores 

Copyright da edição © 2022 Atena Editora 

Direitos para esta edição cedidos à Atena 

Editora pelos autores. 

Open access publication by Atena Editora 

 

 

Todo o conteúdo deste livro está licenciado sob uma Licença de Atribuição 

Creative Commons. Atribuição-Não-Comercial-NãoDerivativos 4.0 

Internacional (CC BY-NC-ND 4.0). 
 

 

 

O conteúdo dos artigos e seus dados em sua forma, correção e confiabilidade são de responsabilidade 

exclusiva dos autores, inclusive não representam necessariamente a posição oficial da Atena Editora. 

Permitido o download da obra e o compartilhamento desde que sejam atribuídos créditos aos autores, 

mas sem a possibilidade de alterá-la de nenhuma forma ou utilizá-la para fins comerciais.  

 

Todos os manuscritos foram previamente submetidos à avaliação cega pelos pares, membros do 

Conselho Editorial desta Editora, tendo sido aprovados para a publicação com base em critérios de 

neutralidade e imparcialidade acadêmica. 

 

A Atena Editora é comprometida em garantir a integridade editorial em todas as etapas do processo 

de publicação, evitando plágio, dados ou resultados fraudulentos e impedindo que interesses 

financeiros comprometam os padrões éticos da publicação. Situações suspeitas de má conduta 

científica serão investigadas sob o mais alto padrão de rigor acadêmico e ético. 

 

Conselho Editorial 

Ciências Exatas e da Terra e Engenharias 

Prof. Dr. Adélio Alcino Sampaio Castro Machado – Universidade do Porto 

Profª Drª Alana Maria Cerqueira de Oliveira – Instituto Federal do Acre 

Profª Drª Ana Grasielle Dionísio Corrêa – Universidade Presbiteriana Mackenzie 

Profª Drª Ana Paula Florêncio Aires – Universidade de Trás-os-Montes e Alto Douro 

Prof. Dr. Carlos Eduardo Sanches de Andrade – Universidade Federal de Goiás 

Profª Drª Carmen Lúcia Voigt – Universidade Norte do Paraná 

https://www.edocbrasil.com.br/
http://lattes.cnpq.br/4403141053026782
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do;jsessionid=3F5E45BABA02C0A0194C23F07DFC8AE3.buscatextual_0
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4138613J6
https://orcid.org/0000-0001-8138-3776
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4276371U0
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4257027Z4&tokenCaptchar=03AOLTBLRQwYrpUQNUiVQs5GKnu0UEeohCfS4gh6VQg4m9OCJBJGP1ipscv6rWqdQAm2ekIryWPICw4nrsj8zRvhV4KOCu_O7fKg8x16A4Q0frQhC4eXdGXjdlfaKY5_iCNOSxZdXwJf6mvSt7LxNHGYgrH3nvQ2GW02NNUnMijTh0P3XD2EKSRa6CPw-zJpSyX79my81mz0XfDpmLx1gKrLlyJOkZoxVmwZiB8Ef2UhunxkIromTYDmWKj1WB7amYH6FeKqP2g_CrxeS9rrMUCSa_TBvxDeuCGoS639pvbI96P_J6DrHpqui_qr2lwFwRESn0FURO5I0vvaS_eoBsIw0NpHkYMlacZ3AG5LBQ6dZCocE8fSPnNTEYLZ920AIxxvFsOztg4UlnlCxNtyQAlLK8yuUExFbn4w


 
Prof. Dr. Cleiseano Emanuel da Silva Paniagua – Instituto Federal de Educação, Ciência e Tecnologia de Goiás 

Prof. Dr. Douglas Gonçalves da Silva – Universidade Estadual do Sudoeste da Bahia 

Prof. Dr. Eloi Rufato Junior – Universidade Tecnológica Federal do Paraná 

Profª Drª Érica de Melo Azevedo – Instituto Federal do Rio de Janeiro 

Prof. Dr. Fabrício Menezes Ramos – Instituto Federal do Pará 

Profª Dra. Jéssica Verger Nardeli – Universidade Estadual Paulista Júlio de Mesquita Filho 

Prof. Dr. Juliano Bitencourt Campos – Universidade do Extremo Sul Catarinense 

Prof. Dr. Juliano Carlo Rufino de Freitas – Universidade Federal de Campina Grande 

Profª Drª Luciana do Nascimento Mendes – Instituto Federal de Educação, Ciência e Tecnologia do Rio Grande 

do Norte 

Prof. Dr. Marcelo Marques – Universidade Estadual de Maringá 

Prof. Dr. Marco Aurélio Kistemann Junior – Universidade Federal de Juiz de Fora 

Prof. Dr. Miguel Adriano Inácio – Instituto Nacional de Pesquisas Espaciais 

Profª Drª Neiva Maria de Almeida – Universidade Federal da Paraíba 

Profª Drª Natiéli Piovesan – Instituto Federal do Rio Grande do Norte 

Profª Drª Priscila Tessmer Scaglioni – Universidade Federal de Pelotas 

Prof. Dr. Sidney Gonçalo de Lima – Universidade Federal do Piauí 

Prof. Dr. Takeshy Tachizawa – Faculdade de Campo Limpo Paulista 

  

http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4220017Y9
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4138744E2
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4798868A0
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4252050Z6&tokenCaptchar=03AGdBq26OwUjfczJgpok-DhR78-_tg8mCtuc_kzOdu3fww-XkFeIGpZcxeQYR_lQjlru2zoBp9MaSwp6X-5o2KOEi_vtmcyIPkAOaR-MapG54dWG6zdfo1Am2FWOz1PLOuLmRiuW47XqJnozK7mGtmFri7W6RDjlyxm9gEHId_EG1bhArFgeqBA610tCpbHN9QsbtXAhrYqZkvRe4_gd77e_huLOm8x9zsu0tW2qJ6W6D8Y2GP66SDaz1Yh_QKnR8_TZlh9QtcC-OTeKPi3NB06bIFQNdSxHwLmb5B3ZYCiJ3k4p2cpPl6LkeIreU92cL5nLWqC2yOkPsupmW8RZR8Q0lkAleKMY9Hd3XlmAITir63s6d95SHqdoLA75owrR0nma3vrXxQgT9pkc1QvdCr5-B9vQupl7AAg
http://lattes.cnpq.br/0245575611603731
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4463907J8
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4759660E9
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4760729J2
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4760729J2
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4751834Y8
https://orcid.org/0000-0001-6850-3825
https://orcid.org/0000-0001-6850-3825
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4235887A8
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4465502U4
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4465502U4
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4794831E6
http://buscatextual.cnpq.br/buscatextual/visualizacv.do?id=K4425040A8


 
Entre ciencia e ingenieria 3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Diagramação:  

Correção:  

Indexação: 

Revisão: 

Organizador:  

 

Camila Alves de Cremo 

Yaiddy Paola Martinez 

Amanda Kelly da Costa Veiga 

Os autores 

Armando Dias Duarte  

 

 

 

Dados Internacionais de Catalogação na Publicação (CIP) 

E61 Entre ciencia e ingenieria 3 / Organizador Armando Dias 

Duarte. – Ponta Grossa - PR: Atena, 2022. 
  

 Formato: PDF 

Requisitos de sistema: Adobe Acrobat Reader 

Modo de acesso: World Wide Web 

Inclui bibliografia 

ISBN 978-65-258-0447-7 

         DOI: https://doi.org/10.22533/at.ed.477220308 

  

1. Ciencia. 2. Ingenieria. I. Duarte, Armando Dias 

(Organizador). II. Título.  
CDD 501 

Elaborado por Bibliotecária Janaina Ramos – CRB-8/9166 

 

 

 

 

Atena Editora 

Ponta Grossa – Paraná – Brasil 

Telefone: +55 (42) 3323-5493 

www.atenaeditora.com.br 

contato@atenaeditora.com.br 

  

http://www.atenaeditora.com.br/


 
DECLARAÇÃO DOS AUTORES 

 

Os autores desta obra: 1. Atestam não possuir qualquer interesse comercial que constitua um conflito 

de interesses em relação ao artigo científico publicado; 2. Declaram que participaram ativamente da 

construção dos respectivos manuscritos, preferencialmente na: a) Concepção do estudo, e/ou 

aquisição de dados, e/ou análise e interpretação de dados; b) Elaboração do artigo ou revisão com 

vistas a tornar o material intelectualmente relevante; c) Aprovação final do manuscrito para 

submissão.; 3. Certificam que os artigos científicos publicados estão completamente isentos de dados 

e/ou resultados fraudulentos; 4. Confirmam a citação e a referência correta de todos os dados e de 

interpretações de dados de outras pesquisas; 5. Reconhecem terem informado todas as fontes de 

financiamento recebidas para a consecução da pesquisa; 6. Autorizam a edição da obra, que incluem 

os registros de ficha catalográfica, ISBN, DOI e demais indexadores, projeto visual e criação de capa, 

diagramação de miolo, assim como lançamento e divulgação da mesma conforme critérios da Atena 

Editora. 

 

 

 

 

 

 

 

  



 
DECLARAÇÃO DA EDITORA 

 

A Atena Editora declara, para os devidos fins de direito, que: 1. A presente publicação constitui apenas 

transferência temporária dos direitos autorais, direito sobre a publicação, inclusive não constitui 

responsabilidade solidária na criação dos manuscritos publicados, nos termos previstos na Lei sobre 

direitos autorais (Lei 9610/98), no art. 184 do Código Penal e no art. 927 do Código Civil; 2. Autoriza 

e incentiva os autores a assinarem contratos com repositórios institucionais, com fins exclusivos de 

divulgação da obra, desde que com o devido reconhecimento de autoria e edição e sem qualquer 

finalidade comercial; 3. Todos os e-book são open access, desta forma não os comercializa em seu 

site, sites parceiros, plataformas de e-commerce, ou qualquer outro meio virtual ou físico, portanto, 

está isenta de repasses de direitos autorais aos autores; 4. Todos os membros do conselho editorial 

são doutores e vinculados a instituições de ensino superior públicas, conforme recomendação da 

CAPES para obtenção do Qualis livro; 5. Não cede, comercializa ou autoriza a utilização dos nomes e 

e-mails dos autores, bem como nenhum outro dado dos mesmos, para qualquer finalidade que não o 

escopo da divulgação desta obra. 

 



APRESENTAÇÃO

A coleção de trabalhos intitulada “Entre Ciencia e Ingenieria 3” é uma obra que tem 
como foco principal a discussão científica por intermédio de diversos trabalhos que compõe 
seus capítulos. O volume abordará de forma categorizada e interdisciplinar, pesquisas 
cujos resultados possam auxiliar na tomada de decisão, tanto no campo acadêmico, quanto 
no profissional.

Nos capítulos apresentados, são encontrados estudos de grande valia nas áreas 
da simulação computacional, materias, gestão energética, aspectos industriais, estudos 
ambientais, na área da educação e otimização.

A composição dos temas buscou a proposta de fundamentar o conhecimento de 
acadêmicos (as), mestres (as) e todos (as) aqueles (as) que de alguma forma se interessam 
pela área da Engenharia, através de temáticas atuais com resoluções inovadoras, descritas 
nos capítulos da coleção. Sendo assim, a divulgação científica é apresentada com grande 
importância para o desenvolvimento de toda uma nação, portanto, fica evidenciada a 
responsabilidade de transmissão dos saberes através de plataformas consolidadas e 
confiáveis, como a Atena Editora, capaz de oferecer uma maior segurança para os novos 
pesquisadores e os que já atuam nas diferentes áreas de pesquisa, exporem e divulgarem 
seus resultados. 

 
Armando Dias Duarte



SUMÁRIO

SUMÁRIO

CAPÍTULO 1..................................................................................................................1
EFECTOS DEL REFUERZO DE FIBRAS DE POLIPROPILENO EN LAS 
CARACTERÍSTICAS MECÁNICAS DEL HORMIGON

Dany Tasán
Josselyn García
Lucía Patrón

 https://doi.org/10.22533/at.ed.4772203081

CAPÍTULO 2..................................................................................................................8
DESIGN, MANUFACTURE AND VALIDATION OF CUSTOMIZED SURGICAL GUIDES 
FOR TOTAL KNEE REPLACEMENT

L. San Martin
H. Losada
A. Tejo-Otero
C.M. Atienza Vicente

https://doi.org/10.22533/at.ed.4772203082

CAPÍTULO 3................................................................................................................17
DISEÑO DE UN SISTEMA FOTOVOLTAICO AISLADO, PARA UTILIZAR EN LA MACRO 
PLAZA DEL MALECÓN EN EL PUERTO DE VERACRUZ: UNA CONTRIBUCIÓN A 
MICROEMPRESA MÓVIL O FIJA DE ARTESANÍAS

Miguel Ángel Quiroz García
Leodegario Vázquez González
Carlos Roberto González Escarpeta
Mónica Rodríguez Landa
Raymundo Escalante Wong. 

Othoniel Salomón Acosta
José de Jesús Romero Castro
Samuel Sarmiento Gutiérrez

 https://doi.org/10.22533/at.ed.4772203083

CAPÍTULO 4................................................................................................................26
ESTUDO DO MOTOR SÍNCRONO 

Pérez Millán Brenda Carolina
Vergara Hernández Erasto
Cea Montufar César Eduardo
Fernández Anaya Alfredo

 https://doi.org/10.22533/at.ed.4772203084

CAPÍTULO 5................................................................................................................33
APLICACIÓN Y ANÁLISIS DE CORE TOOLS PARA LA INTEGRACIÓN Y VALIDACIÓN 
DE MODELO G05 DE LA FASE DE PROTOTIPO A PRODUCCIÓN  

Catalina Arriaga Vázquez
Elsa Castillo Carrillo
Ma. Guadalupe Jáuregui Ojeda



SUMÁRIO

José Angel Sandoval Marín
Angel Manuel Medina Mendoza

 https://doi.org/10.22533/at.ed.4772203085

CAPÍTULO 6................................................................................................................46
EVALUACIÓN ESTRUCTURAL DE LOSA PRETENSADA PPCC COMO SOLUCIÓN DE 
ENTREPISO Y CUBIERTA EN VIVIENDA SOCIAL

Bolívar Hernán. Maza
Daniela Stefanía. Maza Vivanco

 https://doi.org/10.22533/at.ed.4772203086

CAPÍTULO 7................................................................................................................65
METABOLISMO INDUSTRIAL DEL INSTITUTO SUPERIOR TECNOLÓGICO PAULO 
EMILIO MACÍAS, ECUADOR

Ricardo Fabricio Muñoz Farfán
Telly Yarita Macías Zambrano
Eder Israel Chinga Muentes

 https://doi.org/10.22533/at.ed.4772203087

CAPÍTULO 8................................................................................................................77
PROPUESTA DE SISTEMA DE AHORRO INTELIGENTE MEDIANTE LA REUTILIZACIÓN 
DE AGUA LLUVIA PARA LOS BAÑOS EN EL CORREGIMIENTO DE LA RAYA DE SANTA 
MARÍA

Edwin A. Rivera S.
Eulices G. Castillo A.
Luis A. Quintero
Cristian Pinzón

 https://doi.org/10.22533/at.ed.4772203088

CAPÍTULO 9................................................................................................................89
BIORREMEDIACIÓN DE SUELOS CONTAMINADOS CON PETRÓLEO CRUDO CON 
BACTERIAS Y LEVADURAS 

Ismael Acosta Rodríguez
Daniela Paz Azuara
Adriana Rodríguez Pérez
Juan Fernando Cárdenas González
Víctor Manuel Martínez Juárez
Dalila del Socoro Contreras Briones 
Juana Tovar Oviedo

 https://doi.org/10.22533/at.ed.4772203089

CAPÍTULO 10..............................................................................................................97
MITIGACIÓN DE CO2 POR EL APROVECHAMIENTO DE LA GEOTERMIA SOMERA EN 
LA CLIMATIZACIÓN DE EDIFICIOS EN COLOMBIA

Brian Sneyder Aros Amaya
Jhojan Stiven Zea Fernández
Cristian Alan Maldonado Romero



SUMÁRIO

David Morillón Gálvez

 https://doi.org/10.22533/at.ed.47722030810

CAPÍTULO 11............................................................................................................107
LA INGENIERÍA INDUSTRIAL EN LOS PROCESOS DE EDUCACIÓN SUPERIOR DE LA 
ZONA 4, ECUADOR

Telly Yarita Macías Zambrano
Teresa Viviana Moreira Vera
María Rodríguez Gámez

 https://doi.org/10.22533/at.ed.47722030811

CAPÍTULO 12............................................................................................................122
LA RESOLUCIÓN DE PROBLEMAS COMO HERRAMIENTA PARA FACILITAR EL 
TRANSITO DEL LENGUAJE ARITMÉTICO AL LENGUAJE ALGEBRAICO 

Lenin Alfonso Montes Cabarcas

 https://doi.org/10.22533/at.ed.47722030812

CAPÍTULO 13............................................................................................................137
OBSERVATION IN THE HIGHER-LEVEL CLASSROOMS OF THE IPN

Patricia Acevedo Nava

 https://doi.org/10.22533/at.ed.47722030813

CAPÍTULO 14............................................................................................................150
INFLUENCIA DE ACTIVIDADES EXTRACURRICULARES EN COMPETENCIAS 
DESARROLLADAS POR ESTUDIANTES DE INGENIERÍA MECÁNICA DEL ITCH

Laura Isela Padilla Iracheta
Jaime Eduardo Trejo Aguirre
Esteban Rubio Ochoa

 https://doi.org/10.22533/at.ed.47722030814

CAPÍTULO 15............................................................................................................165
OPTIMIZACIÓN DEL CONSUMO DE ENERGÍA EN UN PROCESO DE SECADO DE 
MADERA UTILIZANDO DISEÑO DE EXPERIMENTOS

Ramón Ángel Pons Murguía
Eulalia María Villa González del Pino

 https://doi.org/10.22533/at.ed.47722030815

CAPÍTULO 16............................................................................................................178
REDES NEURONALES ARTIFICIALES EN LA VIDA MODERNA: CONOCIENDO LA 
EVOLUCIÓN TECNOLÓGICA

Franyelit María Suárez-Carreño
Alexander Castillo Perdomo
Eva Elizabeth Tejada Manrique
Nilo Walker Andrade Acosta 
Luis Rosales-Romero
Flor Omar



SUMÁRIO

 https://doi.org/10.22533/at.ed.47722030816

CAPÍTULO 17............................................................................................................190
USO DE LA SIMULACIÓN COMPUTACIONAL EN CIENCIA DE MATERIALES PARA 
LA PREDICCIÓN DEL COMPORTAMIENTO CINÉTICO Y MICROESTRUCTURAL DE 
ALEACIONES BINARIAS Y TERNARIAS

Susana Lezama Alvarez
Víctor Manuel López Hirata

 https://doi.org/10.22533/at.ed.47722030817

CAPÍTULO 18............................................................................................................198
LAS PATINETAS ELÉCTRICAS, ¿SIMPLE DIVERSIÓN O APORTE A LA MOVILIDAD?

Carlos Augusto Kaffure Ruiz
Juan Guillermo Zuluaga Villermo
Claudia Uribe Kaffure
Andrés Ernesto Francel Delgado

 https://doi.org/10.22533/at.ed.47722030818

SOBRE O ORGANIZADOR ..................................................................................... 211

ÍNDICE REMISSIVO..................................................................................................212



 
Entre ciencia e Ingenieria 3 Capítulo 5 33

Data de aceite: 04/07/2022

CAPÍTULO 5
 

APLICACIÓN Y ANÁLISIS DE CORE TOOLS PARA LA 
INTEGRACIÓN Y VALIDACIÓN DE MODELO G05 DE 

LA FASE DE PROTOTIPO A PRODUCCIÓN  

Catalina Arriaga Vázquez
Profesora del Departamento de Ciencias 
Económico Administrativas en el Instituto 

Tecnológico de San Luis Potosí. Tecnológico 
Nacional de México y Doctorante del Doctorado 

en Finanzas y Empresa del Centro de 
Estudios Superiores en Ciencias Jurídicas y 

Criminológicas

Elsa Castillo Carrillo
Profesora del Departamento de Ciencias 
Económico Administrativas en el Instituto 

Tecnológico de San Luis Potosí. Tecnológico 
Nacional de México

Ma. Guadalupe Jáuregui Ojeda
Profesora del Departamento de Ingeniería 

Industrial en el Instituto Tecnológico de San 
Luis Potosí. Tecnológico Nacional de México

José Angel Sandoval Marín
Profesor del Departamento de Ingeniería 

Industrial en el Instituto Tecnológico de San 
Luis Potosí. Tecnológico Nacional de México

Angel Manuel Medina Mendoza
Profesor del Departamento de Ingeniería 

Industrial en el Instituto Tecnológico de San 
Luis Potosí. Tecnológico Nacional de México

RESUMEN: Los autores presentan un trabajo 
de aplicación y análisis de las Core Tools con 
la finalidad de validar el modelo G05 en la fase 
prototipo para poderlo integrar a producción 
asegurando las características críticas y 

parámetros de calidad especificados por la voz 
del cliente en el diseño del motor realizando 
estudios preliminares de control estadístico del 
proceso y análisis inferencial de la composición 
química del material enviado por el proveedor vs 
la especificada en normatividad, para aprobar 
su inclusión en el repositorio de IMDS (Sistema 
Internacional de Datos Materiales), teniendo en 
cuenta las condiciones óptimas en el proceso 
para lograr la aprobación del mismo y del nuevo 
producto a partir de métodos de producción.
PALABRAS CLAVE: Calidad, Core Tools, 
automotriz, capacidad del proceso.

INTRODUCCIÓN 
Chrysler, Ford y General Motors 

(1994, 2005, 2006, 2008, 2010) emitieron 
en su primera edición en junio del 1994, las 
herramientas núcleo (Core Tools) para unificar 
los niveles de calidad, información cliente – 
proveedor, herramientas de ingeniería y de 
control de procesos, que son requerimientos de 
los Fabricantes de Equipos Originales (OEM´s) 
de USA hacia sus proveedores (Tier 1, Tier 2 
y Tier 2) de primer nivel (sistemas y módulos, 
asientos, tableros, motores, sistemas de frenos) 
segundo nivel (componentes electrónicos 
especializados, sensores, indicadores) y tercer 
nivel (autopartes maquinadas, estampados, 
piezas fundidas y cinturones) que integran la 
cadena de suministro de la industria automotriz. 
Los manuales de referencia de la AIAG, incluyen 
una serie de herramientas que sirven como guía 
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para la cadena de abastecimiento de la industria automotriz, son de aplicación general 
pudiéndose beneficiar cualquier sector de manufactura o de servicios, haciendo uso de 
las herramientas, técnicas y metodología para realizar la administración, aseguramiento y 
control de la calidad de los productos en correspondencia con los requerimientos de la voz 
del cliente.

En una investigación sobre gestión de la calidad en la industria automotriz 
(Goicoechea y Fenollera, 2012) analizó que las garantías de los materiales y componentes 
proporcionados por los proveedores pueden determinar el éxito o el fracaso de un producto, 
también analizó e identificó las principales herramientas de calidad a utilizar de acuerdo a la 
fase de aplicación en el proyecto de una autoparte. En 2014, Yepes y otros investigadores 
identificaron que la mayor apropiación del estándar ISO/TS 16949 y Core Tools, va en 
relación directa al mayor nivel de comunicación con el cliente OEM.

En una investigación sobre gestión de la calidad en la industria automotriz (Govea, 
2012) aplica en un proveedor nivel Tier 1, la reducción de variación dimensional de la pieza 
Door Inner Panel y en 2014, Gutiérrez realiza la aplicación del APQP en las ensambladoras 
y proveedores del sector motocicletas.

Lakah et. al. (2015) mediante el comité de APQP hacen un pilotaje de la herramienta 
para seleccionar portafolios de proyectos aplicando la dirección de proyectos y el State 
Gate.

Urrea y Flores (2014) encontraron que las empresas automotrices de Baja California, 
consideran determinantes para el diseño de un nuevo producto: las características 
especiales del producto o proceso con un 35% y un 26% consideran que es la especificación 
de material y para el desarrollo del producto el 39% de la muestra realizada considera la 
revisión del diseño como determinante. 

En 2015, Vidal planteó la integración de un en un sistema de administración de 
calidad uniendo:  PPAP, APQP, Lean Manufacturing, Six Sigma, e ISO 9000 y en 2016, 
Rosales Aplico el PAPP para el cambio de ingeniería en proceso de moldeo del programa 
Cadillac GM.

Manso (2016) aplicó el ANPQP que es el Procedimiento de la Calidad de Nuevos 
Productos de la Alianza entre Renault y Nissan, que toma como referencia las herramientas 
core tools: APQP, PAPP, AMEF. Galeano y Pérez (2017) aplicaron la herramienta AMEF en 
el proceso de extrusión soplado identificando NPR mayor o igual a 200 para dar respuesta 
a las no conformidades de contaminado y boca malformada.

En 2018, Olmedo realiza una propuesta para la gestión de nuevos proyectos en una 
empresa manufacturera del sector automotriz mediante las herramientas APQP.
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DESCRIPCIÓN DEL MÉTODO

Objetivo
Validar el diseño del modelo G05 en la fase prototipo para poderlo integrar a 

producción asegurando las características críticas y parámetros de calidad especificados 
por el cliente en el diseño del motor, teniendo en cuenta las condiciones óptimas en el 
proceso, para pasar de un Cpk inicial de 0.22 a un Cpk de 1.39, mediante la aplicación de 
las core tools, teniendo como responsable al área de proyectos.

Problemática

•	 Baja capacidad de proceso actual-
mente Cpk = 0.21

•	 Tiempo ciclo largo 3 min. Por tarjeta 
electrónica 

•	 No existe BOM de materiales para el 
nuevo modelo

•	 Desabasto de arneses eléctricos para 
las pruebas de motores

Aplicación de los manuales de referencia de core tools.

Modelo G05 y sus características críticas.

Es un motor reversible más pequeño y ligero, que posee nueva tecnología de 4 
polos y componentes electrónicos en su carcasa, permitiendo el uso de un embobinado 
más pequeño que genera velocidades de 40-60 rpm / min; mostrada en la figura 1.

Listado de características críticas:
1. Ángulo de estacionado del motor 17.62±2º

2. Ángulo “w” en velocidad baja 134±1º.

3. Ángulo de barrido DW-OW en vel. baja 
142±1º.

4. Ruuning radius 45±0.5º.

5. Dimensión de la concha 5 h7 +0.012, - 0.

6. Calibración del anillo ⨁ 0.05.

7. Torque de apriete de tornillos de bote 2.5-
3.3Nm.

8. Posición de balero 9.6 ± 0.3

9. Profundidad de balero 3.5 +0.3, - 0.

10. Ajuste axial de end play disk. 

11. Diámetro del buje excéntrico ø10 H7.

12. Ensamble de: Bearing cylinder, oring, 
grease presence. 

13. Ajuste buje excéntrico Max de: 180º y 
70Nm.

14. Test de performance de torque min 
32Nm.
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Figura 1. Mod. G05.

Creación de BOM de materiales y validación de especificación reportada en IMDS 
para el modelo G05.

Antes de comenzar las pruebas piloto se realizó el Bill of Materials (BOM) la 
cual se muestra en la tabla 1, para identificar la jerarquía y el suministro de los mismos; 
posteriormente se realizó una búsqueda de cada componente por número de parte y 
descripción como se muestra en la figura 2; se realizó la validación de la composición 
química y estatus de aceptación o rechazo, ID, fecha de trasmisión, origen del componente 
reportado por los proveedores en el repositorio mundial plataforma IMDS de las OEM´s 
como se muestra en la figura 3.

La validación de la composición de los materiales se realizó por comparación del 
reporte del proveedor en el IMDS contra los estándares del diseño de BMW y estándares 
de RWM Valeo Wipers Systems (Tier 1). Una de las comparaciones fue la composición del 
material AlSi12Cu1 utilizado para la manufactura del Housing Gear 00838; porcentajes 
de composición reportada por el proveedor reporta en el IMDS: Si=12, Fe=0.65, Cu=0.95, 
Mn=0.275, Ni=0.15, Cr=0.05, Zn=0.275, Mg=0.175, Al=85.1 y Ti=0.1 al compararlos con 
la composición establecida para material por requerimiento del cliente para la aleación 
AlSi12Cu1, están dentro de los rangos permitidos.
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0 A G05 Motor Frontal Sub
  
ensamble

    
Level

Rev 
Lev Object description

1 B Concha  (Housing Gear)  
1 A Tercer Buje  
1 D End Play  
1 A PPC ( Estator)  
1 A Gasket  
1 A Magneto De Rueda  
1 A Buje Excéntrico  
1 A Arandela  
1 A Capuchón  
1 A Reten  
1 B Balero  
1 A Ensamble de armadura 19 vueltas X
2 A Eje De Armadura  
2 A Conmutator  
2 A Lamina Stack De 20 mm  
2 B Alambre De Cobre De  0.56mm  
2 F Anillo De Retención  
1 A Ensamble de bote carcasa de 20 mm X
2 A Bote Carcasa Pintado  
2 B Magneto De 24 mm  
2 B Liquid Bonding  
2 B Balero  
1 A Ensamble de manivela X
2 B Manivela  
2 C Rotula De 16 mm  
1 A R-Vmx Cover Gear Electr. Assy Rh  
1 A Etiqueta De Conteo  

Tabla 1. Lista de materiales de Modelo G05.

Figura 2. Plataforma IMDS ⇒ Búsqueda de componente. 
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Figura 3. Plataforma IMDS ⇒ Reporte de Componente.

Revisión y envió de planos definitivos para realizar los planes de control.
Se revisaron e identificaron las SPPC (special process product characteristics) en 

los planos definitivos para comunicarlos al área de calidad y sean considerados en los 
planes de control, el proveedor participa en el desarrollo del plan, ya que debe de controlar 
dichas características que son determinantes en el diseño.

Diseño y fabricación de arneses eléctrico para motor modelo G05.
Se realizaron pruebas con arneses de modelos ya existentes, sin embargo, no 

hubo compatibilidad, por lo que se realizó el diseño del conector que va en el cover, dicho 
conector usa 3 pines para enviar la comunicación y energía para enviar las señales para 
las funciones de: motor en alta velocidad, en baja velocidad, y mandarlo a la posición de 
estacionado (park position); en la figura 4. Se muestra la impresión del diseño del conector 
en 3D de manera satisfactoria ya que solo se realizó el maquinado para ampliación del 
diámetro de los barrenos de los pines para cumplir el estándar de 3mm, ya que había 
quedado por debajo por 0.3mm. Los pines tienen la configuración electrónica del motor 
mostrada en la figura 5: el número 1 se observa que es el pin que conduce la energía 
positiva a el motor, el numero 2 es el pin de tierra, el 3 no se usa en este modelo y el numero 
4 llamado “LIN” es el que permite la comunicación del motor con la interfaz que podría ser 
la PC o el canister.
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Figura 4. Impresión 3D del conector del arnés 
electrónico.

Figura 5. Configuración electrónica del 
motor

Fabricación y envió de los primeros prototipos.
En la primera corrida de prototipos por requerimiento son 5 muestras iniciales, 

para desarrollar los prototipos se debe tener liberado la materia prima, los herramentales 
integrados en la línea de producción, y los dispositivos para hacer mediciones en laboratorio, 
adaptados para este modelo G05, durante cinco horas se desarrolló la primera corrida de 
producción para poder fabricar los motores funcionales.

Los resultados de las mediciones de los primeros 5 prototipos se muestran en la 
siguiente tabla 2. 

IW-OW                       
(129 +/- 1.5)   

DP-OW                                                                
(142 + /- 1.5)

IW-OW                    
only for 

information

DP-OW                                      
only for 

information
1 17.8 129.52 142.66 126.73 140.15 0.427 1.5D4
2 17.8 128.47 141.92 125.91 140.89 0.395 1.5D4
3 16.5 128.74 141.78 126.24 139.66 0.587 1.5D4
4 15.8 129.58 142.57 126.74 140.89 0.398 1.5D4
5 15.95 129.41 142.44 127.03 140.28 0.87 1.5D4

promedio 16.77 129.144 142.274 126.53 140.374 0.5354

Baja velocidad Alta velocidad 
PARK POSITION 

(17.62 + / - 2 ) 
prueba de fuga 0.970 

cm3/s  máx  a 20 mBars
version 
de sw  

ETIQUETA 
DE MOTOR 

Tabla 2. Mediciones de característica crítica principal y de desempeño de los primeros 5 prototipos

Durante las pruebas piloto y fabricación de prototipos, se realizó el proceso de 
comunicación con el OEM y fueron requeridos 13 envíos de prototipos, fabricando una 
cantidad total de motores de 285, en la tabla 3. Se muestran las medias obtenidas para 
cada característica critica principal y medida de desempeño de los modelos G05 enviados.  
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Cantidad de 
motores nok 

(scrap)  

IW-OW                       
(129 +/- 1.5)   

DP-OW                                                                
(142 + /- 1.5)

IW-OW                    
only for 

information

DP-OW                                      
only for 

information
1 15 5 16.77 129.144 142.274 126.53 140.374 0.5354 1.5D4
2 17 3 19.1 129.12 142.13 126.47 140.08 0.658 1.5D4
3 10 10 16.5 128.6 142.72 126.15 139.56 0.425 1.5D4
4 12 8 16.15 129.14 141.94 126.38 140.07 0.394 1.5D4
5 8 17 16.5 129.19 141.99 126.8 140.16 0.528 1.5D4
6 12 13 15.8 128.88 141.8 126.35 139.85 0.621 1.5D4
7 7 18 15.95 128.8 142.15 126.58 140.23 0.417 1.5D4
8 4 21 19.1 128.83 142.11 126.5 140.19 0.347 1.5D4
9 5 15 16.55 128.81 141.18 126.74 139.98 0.588 1.5D4
10 6 26 16.95 129.12 142.48 126.87 140.17 0.639 1.5D4
11 12 34 15.85 128.79 142.11 126.69 139.57 0.287 1.5D4
12 7 50 17.15 128.06 141.47 126.84 140.8 0.436 1.5D4
13 5 65 18.2 128.31 141.41 126.39 139.91 0.345 1.5D4

NUMERO 
DE ENVIO 

PARK POSITION 
17.62 + / - 2   

(PROMEDIO)

Baja velocidad (promedios) Alta velocidad (promedios)
prueba de fuga 0.970 

cm3/s  máx  a 20 mBars
(Promedio) 

version 
de sw  

Cantidad 
de motores 

ok  
enviados 

Tabla 2. Mediciones promedio de característica crítica principal y de desempeño de los 285 motores.

Estudios de Capacidad del proceso.
La operación con menor rendimiento es la de estacionado de rueda, donde se 

presentó desviación al momento de mandar a posición de park el motor.

Figura 6. Estación 1080 park de rueda.

En la figura 6. Se muestra la estación 1080 park de rueda; donde se encuentra un 
actuador que baja y energiza el motor a un voltaje de 3.5V, posteriormente gira la rueda 
por cinco segundos aproximadamente y enseguida un sensor de posición mediante láser 
ubica el Housing Gear para que detenga el giro y quede la rueda posicionada en ángulo 
de estacionado del motor 17.62±2º, de aquí se define la posición de la rueda lo cual al 
momento de ensamblar la manivela en la siguiente estación determina la posición de park.

En la etapa de prueba piloto para validar el proceso y el producto; se realizó un 
estudio estadístico previo de capacidad del proceso tomando 20 muestras de la primer 
corrida del modelo G05 obteniendo 8 dentro de especificación, al realizar el análisis de 
Process Capability Sixpack se determinó un Cpk=0.21, Ppk=0.22 y 425590.44 de partes 
por millón defectivas; como se muestra en la figura 8.
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Figura 7. Fuente.

Para eliminar la excesiva variación, se realizó un análisis de causa raíz determinando 
que el dispositivo que baja el actuador y energiza el motor presenta variaciones de voltaje, 
lo cual provocaba que por la inestabilidad de la fuente de voltaje (figura 7), la rueda girará 
a diferente velocidad y dando como resultado la variación del estacionado de la rueda; 
para eliminar es causa de variación se le instalo un regulador de voltaje y se estandarizo el 
procedimiento para el herramental de colocación de la manivela. En la figura 9. Se observa 
los resultados del estudio de capacidad del proceso después de la mejora obteniendo un 
Cpk=1.39, Ppk=1.27 y 91.07 de PPM`s a largo plazo. 
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AD: 0.426, P: 0.285
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Figura 8. Estudios preliminares de control estadístico del proceso para park position.
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19.519.018.518.017.517.016.516.0

LEI 15.62
Objetivo *
LES 19.62
M edia de la muestra 17.5454
N úmero de muestra 57
Desv.Est. (General) 0.505841
Desv.Est. (Dentro) 0.462175

Procesar datos

Pp 1.32
PPL 1.27
PPU 1.37
Ppk 1.27
Cpm *

Cp 1.44
CPL 1.39
CPU 1.50
Cpk 1.39

Capacidad (dentro de)

Capacidad general

PPM  <  LEI 0.00 70.53 15.50
PPM  >  LES 0.00 20.54 3.58
PPM  Total 0.00 91.07 19.09

Observado plazo
Esperado Largo

Esperado Dentro de

R endimiento

LEI LES
General
Dentro de

Informe de capacidad del proceso de park position

Figura 9. Estudios de capacidad del proceso para park position después de la mejora implementada. 

Pruebas de funcionalidad en laboratorio, wind tunnel y cambio de diseño en 
modelo G05.

Se habilitación de los bancos de pruebas para realizar la caracterización de motores, 
en el laboratorio de calidad para evaluar el torque y la velocidad; prueba de funcionalidad 
de wind tunnel, donde se somete el sistema de limpiaparabrisas completo e instalado en 
un auto de prueba a desempeñarse con ráfagas de viento extremas de 160 km /h y 200 
km/h; dando como resultado la necesidad de aumentar el torque utilizando un magneto 
más grande (30mm), cambiar el diseño de la armadura por una más grande con diferente 
embobinado (lamina stack de 25 mm) y un calibre de hilo más grueso (0.60mm) para 
alcanzar el torque necesario para seguir funcionando con condiciones de una de ráfaga de 
viento más alta.

COMENTARIOS FINALES

Resumen de resultados
Se determinó la necesidad de cambio del diseño propuesto para pasar la prueba 

extrema de wind tunnel, realizando las pruebas y mejoras para aumentar el torque.
Al revisar, corregir y liberar los IMDS para repórtalos con BMW, se redujo el riesgo 

de que llegará a cliente final un material no adecuado y/o toxico para la salud, ensamblado 
en su vehículo. 

Se mejoró el método ya existente para lograr programar 3 tarjetas a la vez, para 
tener un tiempo ciclo de una tarjeta por cada 70 segundos.

Se realizaron los estudios y se mejoró el Cpk para el estacionado de rueda (position 
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park) considerada característica más crítica, en la fase prototipo la mayor parte del scrap 
fue generado por esta causa. 

El aumento torque desde 30.9 Nm hasta los 35 Nm con el cambio de armadura y 
magneto que se le hizo al motor logrando un incremento del 13 % en el torque y logrando 
cumplir con la especificación de cliente.

CONCLUSIONES
Es necesaria la aplicación multidisciplinaria de manera secuencial y correcta de las 

fases del APQP para lograr resultados positivos en los proyectos de nuevos productos, en el 
presente trabajo se realizó un mayor énfasis en las etapas de validación del diseño; en toda 
la planeación y requisitos de las fases prototipo y pre-serie, ya que es una rama enorme 
en la industria automotriz con muchas aplicaciones en todos los sectores productivos y de 
servicios.  

RECOMENDACIONES
Efectuar un seguimiento a las mejoras realizadas en el proceso para seguir 

reduciendo la variación de las características críticas y así poder cumplir con los volúmenes 
crecientes de producción requeridos de BMW. 

En lo general se recomienda realizar una implementación y análisis profundo 
durante la implementación de las fases de diseño de un nuevo producto: con respecto a 
las características especiales del producto y proceso; especificaciones de materiales y el 
desarrollo del producto de acuerdo a la investigación de Urrea y Flores (2014). Así mismo 
también la aplicación del PMBOK® en la dirección de proyectos de nuevos productos para 
mejorar el nivel de logro de los resultados, como lo experimentaron Lakah y otros (2015). 
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