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APRESENTACAO

A obra “Pesquisa Cientifica e Inovacdao Tecnoldgica nas Engenharias 1”
contempla vinte e trés capitulos em que os autores abordam pesquisas cientificas e
inovacdes tecnoldgicas aplicadas nas diversas areas de engenharia.

Os resultados obtidos através de pesquisas cientificas trazem beneficios a
sociedade e promovem inovacgdes tecnoldgicas, surgindo como uma engrenagem
nas engenharias.

O estudo sobre o comportamento de determinados materiais sob determinadas
situacOes permite avaliar e otimizar seu uso, proporcionando o controle das condigoes
ideais, bem como viabilizando a utilizacdo de determinadas matérias primas. Por sua
vez, essas matérias primas podem trazer beneficios ao meio ambiente, bem como
trazer resultados econémicos satisfatorios.

A avaliacdo de propriedades fisicas e mecanicas de materiais permite
também a sua utilizagao em diversos segmentos da engenharia, proporcionando o
desenvolvimento de novos produtos, trazendo beneficios a sociedade.

Diante do exposto, esperamos que esta obra traga ao leitor conhecimento
técnico de qualidade, fazendo com que o leitor reflita sobre o uso das pesquisas
cientificas e as inovagdes tecnoldgicas no desenvolvimento social, e faga uso dessas
ferramentas na melhoria de qualidade de vida na sociedade.

Franciele Braga Machado Tullio
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CAPITULO 8

APROVEITAMENTO DE RESIDUOS DO TIPO
COSTANEIRAS DE CORYMBIA CITRIODORA
PARA APLICACAO EM MOVEIS E COMPONENTES

Data de aceite: 25/11/2019

Matheus Fernandes Lima
UFBA, Faculdade de Arquitetura
Salvador — Bahia

Mirna Mota Martins
UFBA, Faculdade de Arquitetura
Salvador — Bahia

Julia Cruz da Silva
UFBA, Laboratério de Madeiras
Salvador — Bahia

Sandro Fabio Cesar
UFBA, Departamento de Construgcéo e Estruturas
Salvador — Bahia

Rita Dione Araujo Cunha

UFBA, Nucleo de Tecnologia, Projeto e
Planejamento

Salvador — Bahia

RESUMO: Dentro do processo produtivo de
madeira solida de Corymbia citriodora, as
etapas de serragem produzem um subproduto
denominado de costaneira e caraterizado como
residuo. O destino da costaneira de modo geral
é o descarte, quando nao relegada como lenha
para queima em olarias, padarias e outros como
trituracéo para fabricacéo de briquetes. De todo
modo, as pecas de costaneira possuem um
baixo valor agregado em relacdo aos demais
produtos oriundos da serragem de Corymbia

Pesquisa Cientifica e Inovagéo Tecnoldgica nas Engenharias

DECORATIVOS

citriodora. O volume de residuo de costaneiras
é muito grande em relagdo ao volume do
tronco, o que torna um desafio a transformacéo
da costaneira num produto de maior valor
agregado para combater o desperdicio de
madeira. Este trabalho objetivou estudar o
aproveitamento de pecas de costaneira para a
composicao de painéis, visando o seu emprego
em componentes decorativos e mobiliario. A
partir do levantamento dos defeitos de formacgéo
natural da madeira e decorrentes da secagem,
foram estudados cortes de costaneira com o
intuito de aumentar o aproveitamento do tronco
e, com isso, reduzir o volume de residuo gerado.
composicoes
com os segmentos cortados, tendo em vista
a criacdo de painéis para serem aplicados
como forros, pisos, revestimentos de paredes

Em seguida, realizaram-se

e como chapas para producdo de mobiliario.
PALAVRAS-CHAVE:
costaneira. Corymbia citriodora. Residuo de

Aproveitamento  de

madeira. Painéis de madeira.

REPURPOSING OF CORYMBIA
CITRIODORA SLABWASTE FOR
APPLICATION ON FURNITURE AND
DECORATIVE COMPONENTS
ABSTRACT: Within the productive process of

solid wood of Corymbia citriodora, the sawing
phases produce a by-product called slab and
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characterized as residue. The destination of the slab in general is the disposal, when
not relegated as firewood for burning in potteries, bakeries and others as crushing
for the manufacture of briquettes. In any case, the slabs have a low added value in
relation to other products from the sawing process of Corymbia citriodora. The slab
waste’s volume is very large in comparison to the trunk’s total volume, which makes it
a challenge to transform the slab into a product of greater added value to combat the
waste of wood. This work aimed to study the use of pieces of slab for the composition
of panels, aiming at their use in civil construction and furniture. From the data collection
on wood defects, both natural and derivative of the wood drying process, cuts of the
slab pieces were studied in order to increase the use of the trunk and, therefore,
reduce the amount of waste. Then, compositions were made with the cut segments, in
order to create panels to be applied as linings, floors, walls and as sheets for furniture
production.

KEYWORDS: Slab use. Corymbia citriodora. Wood residue. Wood panels.

11 INTRODUCAO

A geracado de residuos na industria madeireira € um tema que precisa ser
discutido na busca por uma maior reducéo no desperdicio e no impacto ambiental
causado. O residuo € considerado como algo que n&o tem valor diante dos demais
produtos obtidos com valor comercial, sendo assim descartado. Na industria
madeireira, todo material gerado do processamento da madeira e que nao é utilizado
na producéo do produto final &€ considerado residuo.

Os estudos sobre rendimento no processamento de madeira no Brasil apontam
para uma geracao de residuos que comumente varia de 20% a 40% (FINOTTI et al.,
2006), podendo ultrapassar os 50%, no caso do eucalipto (BARATA et al., 2016).
Assim, mesmo no melhor cenario indicado pelos estudos, de 80% de aproveitamento
da tora, existe a perda de uma tora inteira, na forma de residuos, para cada cinco
que passam pelo processamento na industria. Segundo Cerqueira et al. (2012), em
estudo realizado na cidade de Eunapolis, no interior da Bahia, a maior parte do
residuo gerado na industria local (55%), cuja matéria prima utilizada é o eucalipto,
€ vendida para fins energéticos, enquanto 24% ¢ destinada a doagao ou descarte e
apenas 2% ¢€ utilizada na confecg¢do de novos produtos. De modo geral, o principal
destino dos residuos de madeira no Brasil € mesmo a geracdo de energia, como
também afirmam Hilling et al. (2006), sendo a producao de novos artigos com este
material ainda muito incipiente.

Esse cenario reforca a necessidade de se fomentar o uso dos residuos, através
da criagcao de novas possibilidades de usos para este tipo de material, inclusive
dentro das préprias serrarias, que possam despertar o interesse do mercado. A

utilizacédo de residuos de madeira a partir de sua reinser¢cdo no processo produtivo
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encontra respaldo nos campos ambiental, econémico e social, como elucida César
et al. (2010).

Neste trabalho buscou-se agregar valor as pecas de costaneira da Corymbia
citriodora através da elaboracdo de produtos que pudessem utilizar o seu potencial
estético, principalmente na forma de painéis para componentes decorativos e méveis.

2 | RESIDUOS E DEFEITOS DE MADEIRA

2.1 Residuos e Aproveitamento

Os diferentes tipos de residuos podem ser classificados, segundo Fagundes
(2003) como: cascas, o revestimento externo das toras; destopos (ou cavacos),
sobras referentes a uniformizacéo dos comprimentos das pecas; costaneiras, pecas
externas da tora resultantes do processamento primario da madeira; serragem,
residuo gerado pelo atrito da serra com a madeira, na forma de p6; maravalha,
residuo de aplainamento de faces da madeira. Em termos de volume, os residuos
mais significativos séo a serragem e a lenha (composta por costaneiras e cavacos),
respectivamente na ordem de 36% e 25% do volume total de residuos (CERQUEIRA
et al., 2012).

Diversos trabalhos sobre aproveitamento de residuos para elaboracédo de
produtos ja foram realizados, produzindo mobiliario, painéis de madeira aglomerada,
painéis para divisérias e painéis decorativos (CHAHUD et al., 2012; CESAR et al.,
2012; ARAUJO et al., 2015). Nesses estudos, o aproveitamento se dava com sobras
de pecas, residuos de podas de arvores e residuos de producdo de serrarias e
de producéo de cruzetas, demonstrando a necessidade de minorar o descarte e
a importancia de reciclar o residuo e transforma-lo em matéria prima para novos
produtos. Em muitas destas experiéncias, uma forma de elevar o valor agregado
ao residuo era aproveitar pecas com defeitos e valorizar os defeitos naturais ou de
secagem da madeira como um aspecto estético aceitavel a depender do produto
final, como também se da neste trabalho em particular.

2.2 Defeitos

Os defeitos sao caracteristicas naturais ou decorrentes da manipulagdo da
madeira que podem alterar negativamente suas propriedades fisicas e mecanicas,
sendo considerados um problema na producao de muitos produtos, principalmente
com funcédo estrutural. De acordo com Calil Junior et al (S/D) a classificacao de
defeitos pode ser realizada de maneira visual, podendo ser de origem anatémica,
por ataque biolégico, decorrentes de processos de secagem ou resultantes do
processamento da madeira.
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Entre os defeitos naturais, estdo os nos (relativos aos nucleos aparentes dos
locais onde se desenvolviam ramos ou galhos da arvore) e as bolsas de resina
(formacbes anelares anormais na madeira que provocam descontinuidade no
lenho), (REMADE, 2001). S&o muito comuns em espécies de reflorestamento como
a Corymbia citriodora. Os defeitos por ataque biolégico sédo originados pela acéao
de fungos, resultando em manchas e podridao ou de insetos xil6fagos, resultando
em perfuracdes e galerias internas nas madeiras. No entanto, neste trabalho pecas
atacadas por agentes biolégicos foram descartadas.

Ja os defeitos como empenamentos e rachaduras surgem como consequéncia
de secagem inadequada. As pecas com rachaduras e pequenos empenamentos
foram aceitas no processo de selecdo das costaneiras usadas na confeccao
dos painéis. Os defeitos resultantes do processamento da madeira decorrem da
manipulacéo ou desdobro da madeira. No caso especifico das costaneiras estudadas,
foram observadas apenas pequenas marcas resultantes de danos no processo da
serragem primaria das toras que lhe deram origem.

Visando a reducao do desperdicio, é importante dar maior atencéo aos defeitos,
explorando suas possibilidades de uso para produtos especificos, onde seus efeitos
adversos néo sejam prejudiciais. Com o devido tratamento, os defeitos podem ser
utilizados inclusive para valorizar produtos, como demonstrou Araujo et al. (2015)
ao abordar a perspectiva estética proporcionada pela presenca de nés e rachaduras
no desenvolvimento de painéis, obtendo resultados satisfatorios. Neste trabalho
também foram considerados os defeitos naturais como nds e bolsas de resina e as
rachaduras provenientes do processo de secagem da espécie Corymbia citriodora,
uma vez que a proposta do produto final desenvolvido n&o tem propoésitos estruturais,
mas somente decorativos ou compositivos para moveis.

3 | MATERIAIS E METODOS

O trabalho foi desenvolvido em funcdo da elaboracdo de possibilidades de
uso para os residuos do tipo costaneira de Corymbia citriodora. Neste sentido,
conhecendo-se previamente as caracteristicas gerais que este tipo de material
apresenta, relacionadas a predominancia de alburno e decorrentes do processamento,
gue sao o grande numero de defeitos (rachaduras e nés) e a variabilidade de textura
e de cor, entre outras, decidiu-se pela elaboracdao de produtos do tipo painel. Os
painéis foram pensados como composi¢cdes de pecas aparelhadas, feitas com as
costaneiras, coladas em uma chapa estruturante de madeira compensada, com o
intuito de minimizar os efeitos negativos provocados pelos defeitos, relacionados
principalmente a deformacao e consequente danificacdo de produtos. Utilizou-se o
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defeito aqui de forma positiva como partido estético. Assim, a proposta de uso para
as costaneiras neste trabalho foi relativa a painéis para componentes decorativos e
moveis.

3.1 Costaneiras

As costaneiras usadas neste trabalho originaram-se de pecas rolicas de
Corymbia citriodora empregadas em outras experiéncias desenvolvidas no
Laboratério de Madeiras da Escola Politécnica da Universidade Federal da Bahia.
Tratavam-se, portanto, de residuos gerados das citadas pecas que, por sua vez,
provinham de arvores jovens, com cerca de 7 anos de idade. Todo material das
costaneiras apresentava defeitos, os principais sendo rachaduras, nés e bolsas de
resina, oriundos tanto de formagao natural quanto de secagem. Para a elaboracao
dos estudos, foram escolhidas 15 costaneiras, compondo um lote, com caracteristicas
visuais diversas, respeitando, contudo, um critério minimo de selecao que excluia
unidades atacadas por agentes bioldgicos ou com grau avancado de degradacéo
fisica. Desse modo, foram escolhidas costaneiras que apresentaram defeitos visiveis,
pois, entendendo-se que esta € uma caracteristica propria de residuos e que estava
fortemente presente nas costaneiras, sua exclusao reduziria 0 aproveitamento da
madeira e iria de encontro a proposicao inicial do trabalho.

Observa-se que a costaneira € um residuo caracterizado por um lado concavo
e outro plano, e a sua secao em forma de meia lua ndo é regular, apresentando
algumas pecas mais volume de madeira e outras menos, a depender de como foi
cortada a pecga que Ihes deu origem. Também sendo proveniente de pecas roli¢as, e
observando o aspecto da conicidade do tronco, a costaneira apresenta sempre uma
extremidade mais grossa do que a outra, que neste trabalho foi denominada de base
(a extremidade mais larga) e de topo (a extremidade menos larga). A foto A da Figura
1 mostra uma das costaneiras selecionadas no estudo e exemplifica a presenca de
defeitos na madeira.

A - Superficie plana da costaneira B - Secéo de base da costaneira 12

Figura 1 — Superficie e secado de uma das costaneiras selecionadas

Fonte: Dos autores
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Junto a sele¢cdo da matéria-prima, foi realizada a identificagdo de cada costaneira
a partir de numeracgao, de 1 a 15, marcadas nas sec¢des de topo, identificadas com
a letra A, e nas sec¢des de base, identificadas com a letra B, como ilustra a foto B da
Figura 1.

Em simultdneo, foram medidas a altura e a largura de cada secao, o que
evidenciou uma variacdo dimensional entre as pecas do lote. A diferenca entre a
maior e a menor largura foi de 1,5 cm, para o topo, e de 2,3 cm, para a base, ja
entre as alturas foi de 1,3 cm, para o topo, e de 1,9 cm para a base. Para as pecas
individualmente, uma diferenca de quase 0,5 cm é verificada entre base e topo na
largura, enquanto, para a altura, a diferenca € de mais de 0,6 cm, em média. Em
virtude da heterogeneidade verificada, e visando a trabalhabilidade no processamento
das pecas para os painéis, fez-se necessario um estudo mais acurado de dimensdes
que viabilizasse a producao de pecas no referido lote.

3.2 Estudo do conceito dos painéis

Para o estudo de elaboracdo das pecas, foram tiradas fotografias da base e
do topo de todas as costaneiras que, em consonéncia com as medicdes realizadas
anteriormente, serviram de referencial para a construcéo de representacdes graficas
das secbes das pecas. Utilizou-se o software AutoCAD 2017 para a realizagéo dos
desenhos, obtidos a partir da sobreposi¢cdo do tragco vetorial do programa sobre a
fotografia digital das pecas, com escala referenciada nas medigcdes prévias. Assim,
foi possivel catalogar, com boa aproximacado (no maximo, 1 mm de diferenca entre
medicao e desenho), as se¢des de topo e base de todas as costaneiras do lote num
ambiente virtual, que proporciona um estudo mais irrestrito, a partir da manipulacao
livre dos elementos. A Figura 2 exemplifica o resultado do processo, em comparacéo
a fotografia original, para a peca 11, secao de base.

Figura 2 — Comparativo entre a catalogacgdo digital e a fotografia para a secao 11B

Fonte: Dos autores

Com o levantamento grafico das sec¢des de todas as costaneiras, elaborou-
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se o estudo para definir as pecas a serem produzidas. Os testes foram realizados
de forma manual, a partir da verificacdo de compatibilidade entre secbes com
larguras diversas em funcéo da espessura de 1 cm, estipulada como adequada para
a producao dos produtos almejados, e as se¢Oes das costaneiras, como ilustra a
Figura 3, onde, em verde, esta a se¢cdo a ser extraida.

9,9

Lf)h
™

Figura 3 — Verificagcdo da compatibilidade de se¢des

Fonte: Dos autores

O estudo indicou a largura de 7,5 cm como possivel de ser extraida de todas
as unidades do lote, para a espessura de 1 cm, e foi adotada como ponto de partida
para a idealizacao das pecas. A necessidade de se trabalhar com uma mesma secéao
padrdo parte da praticidade no corte, pensando num possivel processo produtivo/
industrializado. Assim, partindo da secédo maxima de 7,5 cm x 1 cm, o0 estudo seguiu
para uma analise estética sobre modulagcdes e composicdes possiveis. Nesta
etapa, foi utilizado o software Sketchup para a elaboragdo das composi¢cdes em
3D, possibilitando a visualizacao dos produtos e uma melhor avaliacdo das pecas.
Alguns protétipos foram desenvolvidos, de forma livre, antes da definicdo das
dimensdes, com base em produtos bem conhecidos de mercado (pisos de parquet,
tacos e painéis de parede, de modo geral), como o exemplo ilustrado na Figura 4
(para parquet e taco). As cores e texturas foram obtidas a partir das fotografias das

pecas, como forma de melhor avaliar as possibilidades virtualmente.

—— o> - /

& !

n | ! ]
Parquet Taco

Figura 4 — Duas das composicdes propostas em software

Fonte: Dos autores
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Uma das principais caracteristicas visuais verificaveis nos modelos conceituais

deveu-se ao uso dos defeitos da madeira nas composi¢des. Os prototipos permitiram

uma definicdo das dimensdes a serem adotadas, em funcado da avaliacao visual, que

considerou a proporcéao, a cor e a textura, elementos fundamentais na aceitacéo

de um produto pelo consumidor. Entdo, foram estipuladas trés secdes basicas para

modulacéo: 7,5cm x 1 cm; 5cmx 1 cm; e 4 cm x 1 cm. Os modulos constituiram-se

de comprimentos obtidos a partir de variacOes da largura em proporgdoes de uma,

duas ou trés vezes, a exemplo: 7,5cmx 7,5x1cm; 5ecmx 10x 1 cm; 4 cm x 12

x 1 cm. Assim, para um mesmo médulo, houve a possibilidade de mais de uma

composi¢ao, como ilustra a Figura 5. Foram adicionadas aos modelos digitais as

chapas de estruturagcdo, como previstas inicialmente.

Figura 5 — Trés exemplos de composicdes com pecas de 7,5 cm x 15 cm

Fonte: Dos autores

A partir deste estudo, elaborou-se a Tabela 1, apresentando as pecas

discriminadas por secédo, bem como os valores de comprimento total necessario

para sua producéo.

_ Largura (cm) 7,5 5
Secao Total
Comprimento (cm) | 75| 15 | 225| 5 10 | 15 8 12
Quantidade (un.) 32 (60 | 36 [ 32 | 48 | 36 | 18 | 27 289
Comprimento Total (cm) |240 |900| 810 | 160 | 480 | 540 | 144 | 324 | 3598

Tabela 1 — Quantitativo de pecas a serem produzidas

3.3 Adesivo e chapa

Fonte: Dos autores

Finalizada a determinacao das pecas, iniciaram-se os estudos para escolha

dos demais elementos envolvidos na producéo dos painéis, entre eles a chapa de

estruturacdo e a cola. A chapa de estruturacéo foi adotada em compensado naval,

por apresentar resisténcia a umidade (caracteristica fundamental para aumentar a

aplicabilidade dos produtos), cujas dimensdes de mercado sdo 2,20 m x 1,60 m,
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e espessuras disponiveis de 10 mm, 15 mm, 18 mm e 20 mm, dentre outras. Foi
escolhida a chapa de 10 mm em razao de sua proximidade dimensional com as
pecas (ambas possuem 1 cm de espessura). Para os painéis previstos na pesquisa,
que somaram 21 unidades, era necessdaria uma area de compensado naval para a
sua estruturacado de 2,87 m2. Assim, foi adquirida uma unica chapa de compensado
naval, encontrada no mercado com 3,52 mz2.

Em seguida, partiu-se para a escolha da cola. Assim como no caso da chapa, a
resisténcia a umidade foi um dos principais fatores a serem considerados, ao lado de
rendimento, resisténcia do adesivo e expansividade. Com base num levantamento
de mercado, a cola PU Tec da Mastertec foi escolhida por ser descrita como a prova
d’agua, nao-expansiva e apresentar bom rendimento. Um balde de cola PU Tec foi
suficiente para o estudo, uma vez que seu rendimento previsto era de 4,17 m2.

3.4 Producao dos painéis

A producéo dos painéis ocorreu conforme as etapas:

12 Etapa — Segmentacao da costaneira em trés pecas para pesagem e
trabalhabilidade — As costaneiras utilizadas apresentavam por volta de 2,50 m de
comprimento. Com o intuito de possibilitar uma melhor trabalhabilidade das pecas
no local de producéo e reduzir a influéncia do empenamento longitudinal, todas as
costaneiras foram seccionadas em trés partes aproximadamente iguais, com mais
ou menos 83 cm cada.

2% Etapa — Desempeno dos segmentos - Foi realizado o desempeno no lado
plano dos trés segmentos obtidos com o objetivo de nivela-los, resultando em uma
face longitudinal uniforme que pdde ser utilizada como referéncia para os cortes
subsequentes.

3% Etapa — Corte dos segmentos para obtencao da largura de 8,5 cm — Os
segmentos foram cortados em funcéo da largura maxima estipulada nos estudos
prévios, de 7,5 cm. Visando o aparelhamento futuro, foi estabelecida uma folga de 1
cm nesta dimenséao, o que acarretou uma largura de 8,5 cm para o corte. Visto que a
menor largura dentre as costaneiras selecionadas era exatamente de 8,5 cm, todos
0s segmentos puderam ser produzidos dentro do estabelecido. Esta etapa gerou
subprodutos classificados neste estudo como ripas (taliscas), passiveis de futuro
aproveitamento, e serragem.

4% Etapa — Corte dos segmentos para obtencao da espessura de 1,5 cm -
Os segmentos da etapa anterior foram serrados a 1,5 cm da face plana para posterior
aparelhagem acurada a espessura de 1 cm, determinada nos estudos precedentes
para as pecas. Nesta etapa obteve-se além de serragem um subproduto também do

tipo costaneira, nomeado neste trabalho como costaneira 2, que podera ser utilizado
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posteriormente em outros estudos de aproveitamento.

5% Etapa — Desbaste das pecas para obtencao de 1 cm de espessura — Esta
etapa consistiu em aparelhar os segmentos para a sua espessura final, determinada
em 1 cm nos estudos anteriores. O principal residuo desta etapa foi a maravalha.

6% Etapa — Corte dos segmentos para obtencao do comprimento da peca
— A Ultima etapa ocorreu ap6s a analise dos segmentos, quando se verificou a
viabilidade de uso de cada um para a producéo das pecas estipuladas, conforme
a Figura 6. Por exemplo, a presengca de uma rachadura longitudinal com 10 cm
de extensdo poderia acarretar o seccionamento de uma peca de 7,5 x 7,5 cm no
ato do corte, originando duas pegas com mesmo comprimento e espessura, mas
larguras indesejadas. No entanto, esse mesmo segmento com uma rachadura de 10
cm de extensao pode ser viavel para o corte de pecas menores como, por exemplo,
aquelas para composicao de parquets.

Etapa 4 Etapa 5 Etapa 6

Figura 6 — Fotografias de pecas obtidas nas diferentes etapas de producéo

Fonte: Dos autores

7% Etapa — Producao dos painéis — Terminado o corte das pecas, deu-se
prosseguimento a producao dos painéis. O compensado naval foi cortado em chapas
menores, de acordo com o planejamento prévio, e as pecgas coladas.

4 | RESULTADOS

Neste trabalho, foram produzidos 21 painéis distintos, dos quais apresentam-
se seis exemplos de composi¢ao na Figura 7. A grande variagao de cores aliadas a
defeitos e texturas dos painéis produzidos esta associada ao numero de costaneiras
utilizadas como matéria prima que proporcionou uma maior combinacao de diferentes
caracteristicas nas composi¢cdes. Também o objetivo de aumentar a variacéo
dimensional das pec¢as compositivas dos painéis contribuiu fundamentalmente para
agregar-lhes valor estético.

Em termos de execucdo os painéis compostos de pecas de 5 cm x 5 cm
apresentaram dificuldades de trabalhabilidade tanto pelos cortes, como na montagem
e colagem dos componentes. Porém esses painéis conseguiram aglomerar uma maior
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quantidade de caracteristicas estéticas, englobando cores e texturas diferentes,
além dos defeitos propositalmente incorporados.

O painel “f” da figura 7, por exemplo, demonstra que, mesmo a disposi¢ao linear
das pecas, embora mais comum e assemelhada a produtos ja existentes no mercado,
pode se destacar esteticamente pela movimentacdo promovida pela dindmica das
cores emprestadas pelas pecas de 5 cm x15 cm individualmente. Isto foi observado
em outros modelos de painéis executados, reforcando que o uso dos residuos
possibilita atribuir uma autenticidade a produtos tradicionais, sem impactar ainda
mais o ambiente por empregar materiais que seriam possivelmente descartados.

Os resultados obtidos atenderam as expetativas estéticas decorrentes das
simulagbes em software. O uso dos defeitos presentes nas costaneiras, aliados
com a variagao de cor e textura que apresentam, possibilitou a producéo de pecas
Unicas. Essas pecas garantiram um novo aspecto as composi¢des ja tradicionais no
mercado, gerando painéis de revestimento com grande potencialidade de aplicacdes,
como em pisos, méveis e painéis de parede, devido a seu apelo estético que pode
ser considerado rustico ou mesmo exdtico.

";ﬁ |

{

it

(c) Composicao com pecas de 7,5 cm x 22,5 cm  (d) Composicdo com pecas de 5 cm x 10 cm
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(e) Composicéo com pecas de 5 cm x 10 cm (f) Composicao com pecas de 5 cm x 15 cm

Figura 7 — Exemplos de alguns dos painéis produzidos

Fonte: Dos autores

51 CONCLUSAO

Os materiais considerados residuos de madeira podem apresentar grande
potencial de uso com planejamento, criatividade e esforco adequados. E importante
explorar cada vez mais esse potencial com o intuito de combater o desperdicio
de madeira e a degradacao ambiental que dela pode decorrer, além de fomentar
econdmica e socialmente a producdo madeireira, tanto na grande industria quanto
na manufatura.

Neste trabalho, foram produzidos 21 painéis distintos utilizando como principal
matéria-prima a costaneira, um residuo de madeira, da Corymbia citriodora. A
metodologia empregada visou elaborar pecas que pudessem ser extraidas de todo
o lote selecionado e valorizar as caracteristicas particulares do material, colocando-
as em lugar de destaque como atrativo visual para os produtos, buscando afasta-las
do aspecto negativo de residuo. O emprego da costaneira como painéis foi uma das
solucdes adotadas para elevar o aproveitamento do material, a partir da mitigacao
dos impactos que os defeitos aproveitados podem ocasionar, ja que os produtos
nao possuem carater estrutural. Os painéis elaborados apresentaram semelhanca
compositiva com muitos existentes no mercado, como parquets ou tacos, por
exemplo, decisdo que encontra respaldo no aumento da probabilidade de aceitacéo
dos produtos, devido a familiaridade, e na aproximagdo com o processo produtivo
usual das serrarias, promovendo uma reinsercao do residuo na cadeia produtiva.
Por outro lado, isto também implicou na geracdo de subprodutos, notavelmente as
taliscas e as costaneiras 2, tornando fundamental a realizacdao de mais estudos
sobre aproveitamento para complementar a cadeia de uso do material.

Esteticamente, os painéis apresentam caracteristicas Unicas, em decorréncia
da variacdo de cor, textura e dos nés e rachaduras, que devem levar a valorizagéo

dos produtos e, consequentemente, agregar valor também as costaneiras.
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